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BA.MECCANICA

automation system

Since 1994

Costruzione macchine utensili
Soluzioni per la lavorazione legno
Machine-tool construction
Wood-processing solutions

BA MECCANICA progetta e costruisce macchine automatiche e
robotizzate da oltre 25 anni. Sempre innovativa alle nuove esigenze
del mercato, BA MECCANICA ¢ in grado di risolvere molte proble-
matiche e di proporre le soluzioni piu adeguate. A disposizione un
team per progetti e preventivi personalizzati. Inoltre I'efficiente servi-
zio di assistenza, consente di intervenire rapidamente su ogni instal-
lazione effettuata, anche a molta distanza di tempo.

BA MECCANICA has been designing and making automatic
machinery for more than 25 years. Attentive to new market needs
and innovation, BA MECCANICA can resolve numerous issues and
provide effective solutions, offering customised quotes and
projects. The company also boasts a support service on hand to
intervene quickly and effectively on any system, even a long time
after installation.

ANGELO BERTOLO
Sede Legale: Via A. de Gasperi 9 - 33070 Brugnera (PN) Italia
Sede Operativa: Via Pistola 2/C - 33080 Z.1. Talponedo Porcia (PN) ltalia
Tel: 0434 623762 - Mail: angelo.bertolo65@gmail.com

www.bameccanica.com

@74;
LIS |
BA.MECCANICA

automation system

MAI100

STRETTOIO
OLEODINAMIEO

Hydraulic oil
press

PER SCOCCHE
DI MOBILI

For furniture
carcasses

’ MADE IN ITALY



MAI00

ROBUSTEZZA, FLESSIBILITA' E PRECISIONE

Robust, flexible & precise

MA100 e tutto questo, perché riesce a coniugare la robustezza della sua scocca monoblocco con una
grande flessibilita produttiva e con la massima precisione, grazie al suo sofisticato sistema di riferimento

dimensionale.

MA100 has a robust monobloc body, offers exceptional production flexibility, and is extremely precise
thanks to a sophisticated dimensional measuring system.

Centralipa Idraulica.
Hydraulic power unit

Encoder di Misura
Measuring encoder

Centratore
Centring device

Pressore Superiore
Upper presser

Centralina idraulica per il movimento delle spalle
mobili orizzontali e verticali, con regolazione da
PLC della forza di chiusura. Completamente gesti-
ta del PLC per pressione e velocita.

Hydraulic power unit for moving horizontal and
vertical furniture panels, with adjustable closing
force controlled by PLC. Pressure and speed fully
controlled by PLC.

Encoder di misura della traversa intermedia che
garantisce ci posizionamento centrato dei piani
intermedi, con programmazione dell'altezza di
lavoro da touch screen del quadro comandi o
tramite sistema informatico gestionale.

Encoder measuring the intermediate crosspiece
fo ensure the intermediary surfaces are centred.
The operating height is programmed via a touch
screen on the control panel or an IT management
system.

GRAFICHE ESSENZIALI PER UN UTILIZZO INTUITIVO
Simple, intuitive graphics

L'utilizzo dello strettone non richiede competenze specifiche. Grazie infatti alle schermate semplici ed esplicative, Il suo avvio €
immediato, con istruzioni passo passo che permettono all'operatore una semplice ed efficiente gestione del lavoro.

No specific skills are required to use the press. The machinery has a clear, simple display, starts up immediately and comes with

Step-by-step instructions, making it easy to manage efficiently.
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Centratore pneumatico per il corretto allineamento
del mobile prima dello chiusura finale. Doppio
programma di chiusura adatto per pannelli verni-
ciati e laccati lucidi, per evitare dunneggiamenti
alle superfici.

Pneumatic centring device to correctly align the
furniture before final closure. Double close
suitable for painted and glossy lacquered panels
to avoid surface damage.

Dimensioni d'ingombro / Dimensions

Pressore superiore guidato nella discesa da 8
cremagliere poste sui montanti macchina per una
corretta e planare disceao con omogenea distribu-
zione del carico.

Upper presser guided as it lowers via 8 racks on
the machine struts, to ensure a correct, planar
descent with an even distribution of the load.
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